Karta techniczna
Ptyty styropianowe Termo-Koncept
EPS 100 Hydromax

Dokumenty odniesienia:

m PN-EN 13163 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.
Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

m PN-EN 13172 Wyroby do izolacji cieplnej. Ocena zgodnosci.

Kod oznaczenia wyrobu:
EPS EN 13163 T2-L3-W3-S,5-P10-BS150-CS(10)100-DS(N)5-DS(70,-)2-WL(T)5

OPIS PRODUKTU

Termo-Koncept EPS 100 Hydromax to wysokiej
jakosci  ptyty styropianowe produkowane metodg spie-

Ap 0,037

£)

Dach, Podtoga,

niania polistyrenu. Przeznaczone sg do izolacji przegrod Fundament

w miejscach narazonych na dziatanie wody. Wyrdb ten

w szczegoblnym stopniu przyczynia sie do spetnienia jed-

nego z wymagan podstawowych stawianych budynkom Q Wodoodporny

w zakresie oszczednosci energii i izolacji cieplnej. Pty-

ty styropianowe Termo-Koncept to skuteczne, bezpieczne + Duza wytrzymato$é
i trwate rozwigzanie. na $ciskanie

ZASTOSOWANIE

Izolacja cieplna w budownictwie
m Ocieplanie dachéw i podtdg o obcigzeniach
uzytkowych do 3,0 t/m2.
® |zolacja termiczna Scian zagtebionych w gruncie.
m |zolacja cieplna $cian fundamentowych, cokotéw oraz piwnic.
® |zolacja cieplna podtdg na stropie w pomieszczeniach wilgotnych.
® |zolacja termiczna pomieszczen o duzej wilgotnosci
(np. chtodni, mrozni, myjni).

PRODUKT Z ATESTEM

Nr B.BK.60111.0185.2022
Wazny do: 13.05.2027
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Deklarowane parametry

Wymiary ptyt:
Grubosc¢

Dtugos¢
Szerokos¢
Klasy tolerancji wymiaréw:

Grubosc¢
Dtugosé
Szerokosc
Prostokgtnosc¢
Ptaskos¢

Parametry fizyczno-mechaniczne:
Poziom naprezenia $ciskajgcego przy 10% odksztatceniu
Poziom wytrzymato$ci na zginanie

Klasa stabilnosci wymiarowej w statych, normalnych
warunkach laboratoryjnych

Klasa stabilnosci wymiarowe;j
w okreslonych warunkach temperatury
i wilgotnosci (temp. 70°C, 48 h)

Poziom nasigkliwosci wodg przy dtugotrwatym
catkowitym zanurzeniu

Wspétczynnik przewodzenia ciepta

Klasa reakcji na ogien

Ptyty standard: 50 - 250 mm
Ptyty frezowane na zakfad: 50 - 250 mm

1000 mm
500 mm

T2 (£ 2 mm)
L3 (£ 3 mm)
W3 (£ 3 mm)
S,5 (x5 mm/m)
P10 (10 mm)

CS(10)100 (= 100 kPa)
BS 150 (= 150 kPa)

DS(N)5 (+ 0,5%)

DS(70,-)2 (< 2%)

WL(T)5 (< 5%)

A, < 0,037 W/(mK)
E

Deklarowany opér cieplny (R,)

Grubos¢ nominalna [mm]: 10 20 30 40

Deklarowany opor cieplny
(Rp) [m?-K/WI:

Grubos$¢ nominalna [mm]: 110 120 130 140

Deklarowany opér cieplny

2,95 3,20 3,50 3,75
(Rp) [m?-K/WI:

Grubos$¢ nominalna [mm]: 210 220 230 240

Deklarowany opor cieplny

Ry mekwy: 205 8% 620 645
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50 60 70 80 90 100

1,35 1,60 1,85 2,15 2,40 2,70

150 160 170 180 190 200

4,05 4,30 4,55 4,85 5,10 5,40

250

6,75
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Sposaéb pakowania

Sposéb pakowania Ptyty proste Ptyty frezowane
Gruboss [mm] Liczba phyt Powierzchnia krycia | Objetosé paczki P?;’;’)'/‘f;szggflv ';Zgia Objetosé paczki
w paczce Ptyty proste [m?] Ptyty proste [m?] [m?] Ptyty frezowane [m?®]
50 12 6,0 0,300 5,64 0,282
60 10 5,0 0,300 4,70 0,282
70 8 4,0 0,280 3,76 0,263
80 7 3,5 0,280 3,29 0,263
90 6 3,0 0,270 2,82 0,254
100 6 3,0 0,300 2,82 0,282
110 5 2,5 0,275 2,35 0,259
120 5 2,5 0,300 2,35 0,282
130 4 2,0 0,260 1,88 0,245
140 4 2,0 0,280 1,88 0,263
150 4 2,0 0,300 1,88 0,282
160 3 1,5 0,240 1,41 0,226
170 3 1,5 0,255 1,41 0,240
180 3 1,5 0,270 1,41 0,254
190 3 1,5 0,285 1,41 0,268
200 3 1,5 0,300 1,41 0,282
210 2 1,0 0,210 0,94 0,198
220 2 1,0 0,220 0,94 0,207
230 2 1,0 0,230 0,94 0,216
240 2 1,0 0,240 0,94 0,226
250 2 1,0 0,250 0,94 0,235
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@ UWAGI DOTYCZACE STOSOWANIA:

® Montaz ptyt styropianowych nalezy przeprowa-
dzi¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz sztukg
budowlang.

B Do montazu ptyt styropianowych nalezy stosowac odpo-
wiednie materiaty (klej, faczniki) przeznaczone do kon-
taktu ze styropianem (EPS), zgodnie z wytycznymi okre-
Slonymi przez ich producentow.

B Ptyty styropianowe nie sg odporne na dziatanie wysokiej
temperatury (powyzej 80°C), dziatanie rozpuszczalnikow
organicznych, smoty, oleju, a w przypadku dtugotrwate-
go dziatania promieni UV wierzchnia warstwa moze ulec
utlenieniu.

B EPS jest niedraznigcy, nietoksyczny i chemicznie oboje-
tny, nie zawiera CFC i HCFC.

m Plyty EPS nie zawierajg substancji niebezpiecznych w
rozumieniu rozporzadzenia REACH.

B Ptyty styropianowe nalezy chroni¢ przed bezposrednim
dziataniem promieni stonecznych podczas transportu,
sktadowania oraz aplikacji.

m \V czasie wykonywania robét i w fazie wysychania tempe-
ratura otoczenia i podtoza nie powinna by¢ nizsza niz
+5°C i nie wyzsza niz +25°C.

B Podczas wykonywania robot i w fazie wigzania materiaty
nalezy chroni¢ przed niekorzystnymi warunkami atmosfe-
rycznymi (deszcz, nastonecznienie, silny wiatr).

B Tam gdzie jest to konieczne, zgodnie z projektem, nalezy
wykonac¢ warstwe izolacji przeciwwodne;j.

B Podtoze musi by¢ nosne i czyste. W razie konieczno$ci
podioze nalezy wyréwnac.

B Transport i magazynowanie nalezy zorganizowac¢ w taki
sposoéb, by nie powodowac uszkodzen materiatu.

B Praca z EPS nie wymaga zadnych specjalnych srodkow
ochrony osobiste;j.
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