Karta techniczna
Ptyty styropianowe STB
EPS S Baza Fasada

Dokumenty odniesienia:

= PN-EN 13163 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.
Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie.
Specyfikacja.

= PN-EN 13172 Wyroby do izolacji cieplnej. Ocena zgodnosci.

Kod oznaczenia wyrobu:

Ap 0,044

EPS EN 13163 T1-L2-W2-S,5-P5-BS50-DS(N)2-DS(70,-)2
Fasada

OPIS PRODUKTU &
Styropian STB EPS S Baza Fasada to wysokiej jakosci ptyty Skuteczna izolacia
styropianowe produkowane metoda spieniania {ED ]
polistyrenu. Wyrdéb ten w szczegdlnym stopniu przyczynia
sie do spetnienia jednego z wymagarn podstawowych Oszczednosé energii
stawianych budynkom w zakresie oszczednosci energii i =7
izolacji cieplnej. Ptyty styropianowe Styropian STB to C’

skuteczne, bezpieczne i trwate rozwigzanie.

ZASTOSOWANIE

Izolacja cieplna w budownictwie

= Zewnetrzne pionowe izolacje cieplne, m.in.:
- $ciany ocieplane metoda lekka — suchg,
- murowane sciany trojwarstwowe,
- w konstrukcjach szkieletowych z oktadzina.

=  Wewnetrzne pionowe izolacje cieplne, m.in.:

- w konstrukcjach wewnetrznych $cianek dziatowych.
=  Zewnetrzne poziome izolacje cieplne, m.in.:

- stropodachow wentylowanych,

- podtdég na legarach,

- lekkich stropdéw szkieletowych z oktadzing,

- stropow od spodu z oktadzing. PRODUKT Z ATESTEM

Nr B.BK.60111.0185.2022
Wazny do: 13.05.2027

1/4 Karta techniczna Styropian STB EPS S Baza Fasada



Deklarowane parametry

Wymiary ptyt:
Ptyty standard: 20 - 250 mm

Grubos¢ Ptyty frezowane na zakfad: 50 - 250 mm
Dtugos¢ 1000 mm
Szerokos$¢ 500 mm
Klasy tolerancji wymiaréw:
Grubos¢ T1(x1mm)
Dtugosc L2 (2 mm)
Szerokos¢ W2 (2 mm)
Prostokatnos¢ S5 (5 mm/ m)
Ptaskos¢ P5 (5 mm)
Parametry fizyczno-mechaniczne:
Poziom wytrzymatosci na zginanie BS 50 (> 50 kPa)
Klasa stabilnosci wymiarowej w statych, normalnych DS(N)2 (£ 0,2%)

warunkach laboratoryjnych

Klasa stabilnosci wymiarowej DS(70,-)2 (< 2%)
w okreslonych warunkach temperatury
i wilgotnosci (temp. 702C, 48 h)
Wspodtczynnik przewodzenia ciepta Ao £ 0,044 W/(mK)

Klasa reakcji na ogien E

Deklarowany opér cieplny (Rp)

Grubos¢ nominalna [mm]: 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

Deklarowany opér cieplny

(Ro) [m2K/W]: - 0,45 0,65 0,90 1,10 1,35 1,55 1,80 2,00 2,25
Grubos¢ nominalna [mm]: 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200
Dek'ar°wany(;[f’)"’[rn:§<p/'\r/‘\7]: 250 270 295 315 3,40 360 38 405 430 450
Grubos¢ nominalna [mm]: 210 220 230 240 250
Deklarowany opér cieplny 4,75 5,00 5,20 545 565

(Ro) [m2-K/W]:
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Sposéb pakowania

Sposdb pakowania

Grubos¢ [mm]
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Ptyty proste

Powierzchnia krycia
Ptyty proste [m?]
15,0
10,0
7,5
6,0
5,0
4,0
3,5
3,0
3,0
2,5
2,5
2,0
2,0
2,0
1,5
1,5
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1,0
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1,0
1,0

3/4 Karta techniczna Styropian STB EPS S Baza Fasada

Objetosc¢ paczki
Ptyty proste [m3]
0,300
0,300
0,300
0,300
0,300
0,280
0,280
0,270
0,300
0,275
0,300
0,260
0,280
0,300
0,240
0,255
0,270
0,285
0,300
0,210
0,220
0,230
0,240
0,250

Ptyty frezowane

Powierzchnia krycia
Ptyty frezowane
[m?]

5,64
4,70
3,76
3,29
2,82
2,82
2,35
2,35
1,88
1,88
1,88
1,41
1,41
1,41
1,41
1,41
0,94
0,94
0,94
0,94
0,94

Objetosc¢ paczki
Ptyty frezowane [m3]

0,282
0,282
0,263
0,263
0,254
0,282
0,259
0,282
0,245
0,263
0,282
0,226
0,240
0,254
0,268
0,282
0,198
0,207
0,216
0,226
0,235



UWAGI DOTYCZACE STOSOWANIA:

B Montaz ptyt styropianowych nalezy  przeprowadzi¢
zgodnie z dokumentacjq projektowa oraz sztukg budowlana.

B Do montazu ptyt styropianowych nalezy stosowac
odpowiednie  materiaty  (klej, tgczniki) przeznaczone
do kontaktu ze styropianem (EPS), zgodnie z wytycznymi
okreslonymi przez ich producentéw.

B Ptyty styropianowe nie s3 odporne na dziatanie wysokiej
temperatury (powyzej 80°C), dziatanie rozpuszczalnikéw
organicznych, smoty, oleju, a w przypadku dtugotrwatego
dziatania promieni UV wierzchnia warstwa moze ulec
utlenieniu.

m EPS jest niedrazniagcy, nietoksyczny i chemicznie obojetny,
nie zawiera CFC i HCFC.

B Ptyty EPS nie zawierajg substancji niebezpiecznych
W rozumieniu rozporzgdzenia REACH.

B Piyty styropianowe nalezy chroni¢ przed bezposrednim
dziataniem promieni stonecznych podczas transportu,
sktadowania oraz aplikacji.

B \W czasie wykonywania robot i w fazie wysychania temperatura
otoczenia i podtoza nie powinna by¢ nizsza niz +5°C i nie
wyzsza niz +25°C.

B Podczas wykonywania robot i w fazie wigzania materiaty
nalezy  chroni¢ przed niekorzystnymi  warunkami
atmosferycznymi (deszcz, nastonecznienie, silny wiatr).
Zagrozone ptaszczyzny nalezy odpowiednio zabezpieczyc
poprzez stosowanie siatek elewacyjnych na rusztowaniach.

B Niedopuszczalne jest prowadzenie robot w czasie opadow
atmosferycznych, na elewacjach silnie nastonecznionych, w
czasie silnego wiatru oraz przy zapowiadanym spadku
temperatury ponizej 0°C w ciggu 24 h.

B Podtoze musi by¢ nosne i czyste. W razie koniecznosci
podtoze nalezy wyréwnac.

B Transport i magazynowanie nalezy zorganizowaé¢ w taki
sposdb, by nie powodowac uszkodzen materiatu.

M Praca z EPS nie wymaga zadnych specjalnych srodkéw
ochrony osobistej.
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